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Kohlendioxid Ci 99,8 Nr.6 » » universell M
ARCAL™ Force M21 82 18 Nr.54 Nr. 6 StiftN; Talle8mm  Stift N; Tille 8 mm D B universell M
ARCAL™ Speed M20 92 8 Nr.54 Nr.6 StiftN; Tille8mm  Stift N; Tille 8 mm B B B universell A
QEGBU”' ‘:ﬁﬁlnied”g'egie”e” Stahle wie: ARCAL™ 24 M24 86 12 2 NF.6 Nr.6 Stift N; Tiille 8 mm B D O >8mm A
austanie
» Feinkornbaustahle ARCAL™ 211 M21 75 15 10 Nr. 6 Nr. 6 ' ' ' >6mm HL
» Stahle fiir Druckbehalter TERAL 24-7 M24 915 6,5 2 Stift N; Ttille 8 mm » B B D » >4mm M
» Rohrstahle .
» Einsatz-Vergitungsstahle ARCAL™ 14 M14 96 3 1 Nr.6 Nr.6 O B D O <6mm A
Metall-Aktiv-Gas CARGAL 3 M22 96 4 Nr.54/Nr.6 O . . universell M
: CARGAL 4 M22 92 8 Nr.54 /Nr.6 » D universell M
Schweif3en
ELOXAL 64 M20 72 8 20 Nr.6 » » D » >6mm HL
ARCAL™ Chrome M12 98 2 Nr.54 Nr.6 Stift N; Tulle 8 mm Stift N; Tulle 8 mm universell M
» Hochlegierte CrNi-Stahle ARCAL™ 121 MH12 81 1 18 Nr. 54 Nr.6 » » » universell A
ARCAL™ M11 M11 96 3 1 Nr.6 B B B B B B universell HL
» Duplex CARGAL M13 08 2 NI.54 / Nr. 6 0 universell M
ELOXAL 51 M12 83 2 15 Nr.6 » » B » universell HL
NOXALIC 711 Z 67,88 02 30 2 Nr.6 D » D universell M
» Nickel, Nickel-Basis-Legierungen o NI G . . _
(Verbindungs- und Auftragsschweil3en) ARCAL™He20LC Z 79,89 O 20 r. universell A
ARCAL™ R1-5C Z 94,89 o1 5 Nr. 1 D » B B D universell HL
ARCAL™ Prime 1 99,998 Nr.54 Nr.6 Stift N; Tulle 8 mm Stift N; Tulle 8 mm ' universell M
ARCAL™ N Z 99,94 0,06 Nr.6 O » » » » universell HL
ARCAL™ 31 13 95 5 Nr.6 B universell M
M I G » Aluminium ARCAL™ 32 13 80 20 Nr.6 B universell M
» Kupfer ARCAL™ 31N Z 84,985 15 0,015 Nr.54 Nr.6 » B D O universell HL
Metall-Inert-Gas ARCAL™ 33 13 70 30 Nr. 54 Nr.6 D B >4 mm M
Schweif3en » Aluminium-/Kupfer-Legierungen ARCAL™ 33N Z 69,985 30 0,015 Nr.6 Nr.6 » » » » >4mm HL
ARCAL™ 35 13 50 50 0,015 Nr.54 Nr.6 » B D >8mm M
ARCAL™ 35N Z 49,985 50 0,015 Nr.54 Nr.6 B B D B D O >8mm HL
ARCAL™ 37 13 30 70 Nr.6 Nr.6 O » » » >12 mm M
» Alle schweiBbaren Werkstoffe ARCAL™ Prime 1 99,998 Nr.54 Nr.6 StiftN; Tule8 mm  Stift N; Tulle 8 mm D universell M
WIG ARCAL™10 R1 97,6 24 Nr.6 9 » » universell A
R1 2, 75 N 1 iversell A
Wolfram-Inert-Gas » Hochlegierte austenitische CrNi-Stahle NOXAL 4P 929 D ' HNIVErse
- ARCAL™15 R1 95 5 Nr.57 / Nr. 1 9 » B B B universell A
Schweiflen ARCAL™ 110 R1 06 32 08 NI.54 Nr.6 O D » universell M
» Nickel, Nickel-Basis-Legierungen NOXALIC 51 7 82085 15 2 0,015 Nr. 6 9 » » » O universell HL
. ARCAL™ 405 N4 96,3 07 3 Nr.6 Nr.6 9 » » » universell M
» Duplex-Stahle
ARCAL™ 391 N2 98 2 Nr.6 Nr.6 O » universell M
ARCAL™ Prime 11 99,998 Nr. 54 Nr.6 Stift N; Talle8mm  Stift N; Tillle 8 mm 9 universell M
ARCAL™ 1N Z 99,085 0,015 Nr. 54 Nr.6 9 D universell M
ARCAL™ 31N Z 84,985 15 0,015 Nr. 54 Nr.6 9 . » D universell HL
» Aluminium, Aluminium-Legierungen ARCAL™ 33 13 70 30 Nr.54 Nr.6 D ‘ 4 mm M
WP » Kupfer, Kupfer-Legierungen ARCAL™ 33N z 69,985 30 0,015 NI 6 NI 6 O » » O 4 mm HL
Wolfram-Plasma ARCAL™35 13 50 50 Nr. 54 NI.6 ) » » g mm M
- ARCAL™ 35N Z 49,985 50 0,015 Nr. 54 Nr.6 9 » D i i » 8mm HL
Schweif3en
ARCAL™ 37 13 30 70 Nr. 6 Nr. 6 9 » B D 12 mm M
ARCAL™ Prime 11 99,998 Nr. 54 Nr.6 StiftN; Talle8mm  Stift N; Tillle 8 mm 9 9 universell
ARCAL™F5 N5 5 95 Nr.54 / Nr.1 G3/8°LH niversell
W 1 h t » Besonders ferritische Stahle D D . HAIVErs
u rze S C u Z ARCAL™F10 N5 10 90 Nr.54 / Nr.1 G3/8“LH 9 9 » B B universell
] » Be§on§Iers Aust.enite, wenn wurzelseitig Formiergas 85/15 N5 15 85 Nr. 1 9 @) universell
Formieren Oxidation vermieden werden soll Formiergas 80/20 N5 20 80 NI 1 O O universell
NOXAL 4 R1 90 10 Nr. 1 9 ©) » D D D universell
ARCAL™ Prime I 99,098 Nr.54 Nr.6 Stift N; Ttlle 8 mm D D O universell  Festkdrperlaser
L LASAL 4633 M22 65 30 Nr.6 D » D universell <4KW
NI i
aser % Ale schweiBbaren Werkstoffe LASAL 4635 M22 45 50 r6 » » D universell <BKW
_ LASAL 4636 M22 30 5 65 Nr.6 D » D D » universel >6 KW
Schweiflen LASAL 4 2 99,996 NI.54 /Nr.6 universell  Alle Bereiche
ARCAL™ 37 13 30 70 Nr. 6 Nr. 6 » B B D » universell >B6 KW
Empfehlung: ‘ sehr gut gut befriedigend D neutral Anwendungsbereich:  A=vorwiegend automatisiert = M=vorwiegendmanuell = HL =vorwiegend HochleistungsschweiBen
Farbkennzeichnung von Gasflaschen
Acetylen Sauerstoff technisch Wasserstoff Argon/Aktivgas Helium Argon Stickstoff Kohlendioxid
kastanienbraun weil rot leuchtgriin braun dunkelgriin schwarz grau
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