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Die Wahl des richtigen Schutzgases ist
entscheidend fUr die Produktivitat und
die Qualitat des Schweissverfahrens.
ARCAL Schutzgase nutzen die
Eigenschaften der einzelnen Gase

in optimaler Kombination.

Physik

Die physikalischen Eigenschaften der Schutzgase beeinflussen den WerkstoffUbergang, die Einbrandtiefe, die
Einbrandform, das Benetzungsverhalten, die Schweissgeschwindigkeit und das Zindverhalten. Im Vergleich zu
Gasen mit hohem lonisationsvermodgen, z.B. Helium, erleichtern Gase mit geringer lonisationsenergie, z.B. Argon,
das ZUnden und das Stabilisieren des Lichtbogens.

Chemie

Die chemischen Eigenschaften der Schutzgase beeinflussen die metallurgischen Prozesse und die Struktur der
Nahtoberflache. Sauerstoff z.B férdert den Legierungsabbrand, fuhrt zu dinnfliissigen Schmelzb&dern und wirkt
oxidierend. CO, wirkt ebenfalls oxidierend und kann zur Beilegierung von Kohlenstoff fUhren. Wasserstoff sorgt
fUr eine reduzierende Wirkung. Argon und Helium sind inert. Sie reagieren nicht mit Metallen.

Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit eines Gases ist entscheidend fur die Nahtform, die Schweissbadtemperatur, die Entgasung
des Schweissbads und die Schweissgeschwindigkeit. Mit der Zugabe von Wasserstoff beim WIG/TIG-Schweissen
oder von Helium beim MIG Schweissen von Aluminium l&sst sich die Schweissgeschwindigkeit messbar erhdhen.
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FUr jede Schweissverbindung das richtige Gas

Arcal Schutzgase
 Maximale Produktivitat

 Qualitat der Schweissverbindung
 \lerbesserung der Arbeitsplatzbedingungen

Um den Herausforderungen der Produktivitat, der Qualitat der Schweissverbindungen und den verbesserten
Arbeitsplatzbedingungen gerecht zu werden, braucht es Produkte, die sémtliche Aspekte der Schweissverfahren
berticksichtigen: Carbagas bietet sie Ihnen exakt nach lhren Anforderungen.

Maximale Produktivitat Schweissgeschwindigkeit Einbrand

Erhdhte Schweissgeschwindigkeit, tieferer Einbrand,
erhdhte Abschmelzleistung, weniger Nacharbeiten
sind Faktoren, welche die Produktivitdt entscheidend
steigern.

Die Optimierung des Gasgemisches vereint diese
Mdoglichkeiten zur Verkirzung der Arbeitszeit, d.h.
zur Reduktion der Lohnkosten und zur Steigerung
der Produktivitat.

Zunahme

=D + 15 bis 20%

+ 40 bis 60%

Argon Arcal11 Noxal 3 Argon Arcal11 Noxal 3

Qualitat der Schweissverbindung

Um die Qualitatsanforderungen an das Nahtaus-
sehen und die metallurgischen Eigenschaften zu
erfillen, werden bei Arcal-Schutzgasen hdhere
Gasreinheiten, eine hdhere Mischgenauigkeit
und absolute Homogenitat garantiert.

Verbesserung der Arbeitsplatzbedingungen

¢ Das muhelose Zinden und die Stabilitat des Ozon Entwicklung
Lichtbogens verhindern die Entstehung von Bosi 100 —
Spritzern. Die Anwenderfreundlichkeit der . —

ARCAL-Schutzgase erleichtert Innen das
Arbeiten.

¢ Dank ihrer Optimierung und Anpassung sorgen
die Arcal Gemische fur eine betrachtliche Vermin-
derung der Rauchemissionen und der Spritzer-
bildung.

e Arcal Schutzgase reduzieren das Auftreten gas-
formiger Schadstoffe wie Stickoxide, Kohlen-
monoxid und Ozon, die flr den Schweisser eine
gesundheitliche Gefahrdung darstellen.
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ARCAL"™ - Schutzgase fiir héchste Anforderungen

Hohe Nahtqualitat, wenig Poren und ein sicherer
Einbrand bilden die zentralen Herausforderungen

beim Schweissen. Arcal Schutzgase sind auf lhre
spezifischen Anforderungen ausgerichtet.

Die Hauptkomponente fur Schutzgasgemische ist Argon,
dem die weiteren Gase zugemischt werden. Arcal kombi- . .
o . , Die komplette Auswahl:

niert die Eigenschaften der einzelnen Gase zu optimalen e
Schutzgasgemischen, die Ihnen als Anwender hinsichtlich Fir jede Anwendung das

optimale Arcal-Gemisch

e Produktivitat
e Qualitat

Arcal 1 TIG-Schweissen alle Metalle
e Arbeitsplatzbedingungen Ar
die besten Voraussetzungen dafur bieten, die hohen ezl &) TlG'SChwe'_Ssen alle M,et,a”e
e ] ) . Ar/He MIG-Schweissen Aluminium und Kupfer
Qualitatsanforderungen beim Schweissprozess zu erfillen.
Arcal 32 TIG-Schweissen alle Metalle
Ar/He MIG-Schweissen Aluminium und Kupfer
Eigenschaften und Einfluss der einzelnen Aroal 36
rca MIG-Schweissen Aluminium
Schutzgaskomponenten A
Argon Inert Arcal 37 MIG-Schweissen Aluminium
Grundkomponente zur Herstellung von AiRE
GaSglemISChen’ erleichtert das Zinden Arcal 10 TIG-Schweissen von hochlegierten CrNi-Stahlen
des Lichtbogens Ar/Ho Nickel und Nickellegierungen
Helium Inert Arcal 15 TIG-Schweissen von hochlegierten CrNi-Stahlen
Erhéht die Schweissbadt t Ar/Hy Nickel und Nickellegierungen
mo Ie schwelsspadtemperatur
und die Schweissgeschwindigkeit Arcal 391 TIG / MIG-Schweissen
Weniger Rauch und Schadstoffe Ar/Ny Duplexstéhle, CrNi Stéhle ferritreduzierend
. Arcal 11 TIG-Schweissen
Wasser- Reduzierend Ar/He/Ho rostfreie aust. Stahle, Nickel und Nickellegierungen
stoff Verbessert den Einbrand und das
Aussehen der Schweissnaht wie auch Arcal 14 MAG-Schweissen un- und niedrig legierter Stahle,

) ) Ar/CO,/O MAG-Schweissen von verzinkten Blechen
die Umgebung des Schweissens 22

Arcal 21 MAG-Schweissen von un- und niedrig
Sauerstoff Oxidierend Ar/COo legierten Stéhlen
Stabilisiert den Lichtbogen, verbessert
) _.g } Arcal MAG  MAG-Schweissen von un- und niedrig
den Einbrand und erhoht die Ar/CO legierten Stahlen
Schweissgeschwindigkeit
Arcal 12 MAG-Schweissen von hochlegierten
Kohlen- Oxidierend ATC02 Cri-Stéien
dioxid Erhoht die Viskositét des Schmelzbades Arcal 121 MAG-Schweissen von hochlegierten

und erhoht die Spritzerbildung Ar/He/COy CrNi-Stahlen




